CHUONG TRINH PAO TAO

1. Tén nganh, nghé:

- Tiéng Viét: Ché tao thiét bi co khi

- Tiéng Anh: Mechanical Equipment Manufacture

M3 nganh, nghé: 6520104
2. Trinh @9 dao tao:  Cao dang
3. Hinh thirc dao tao:  Chinh quy
4. Poi twong tuyén sinh: Hoc sinh Tt nghiép THPT hoic twong duong tré Ién,
5. Thoi gian dao tao: 2,5 nam
6. Khoi lwong kién thic

S6 lugng mon hoc, md dun: 34

S6 lugng tin chi: 75
Ty I¢ Iy thuyet: 33.84%
Ty I¢é thuc hanh: 66.16%

7. Muc tiéu dao tao:
7.1. Muc tiéu chung:

Nguoi hoc c6 kién thire thuc té, kién thic ly thuyét sdu rong vé ché tao thiét
bi co khi; dap umg day du céc kién thie co ban vé chinh tri, vin hoa, xa hoi, phap
luat va cong nghé thong tin, ngoai ngit ; dinh hudng duoc cong viéc sau khi tét
nghiép, thanh thao céc k¥ nang vé ché tao thiét bi co khi va k¥ nang giao tiép (ng
xtr can thiét dé thuc hién cac cong viéc co tinh thuong xuyén hoaic phuc tap, cé thé
lam viéc doc 1ap hay theo nhom trong diéu kién l1am viéc thay doi, chiu trach nhiém
ca nhan va trach nhiém huéng dan, giam sat, danh gia két qua ddi voi nhom thuc
hién nhirng nhiém vu xac dinh.

7.2. Muc tiéu cu thé
7.2.1. Kién thirc, Ky ning
- Kién thuc:

+ Phan tich duoc ban vé chi tiét gia congva ban vé lap;

+ Trinh bay dugc tinh chit co 1y cua cac loai vat liéu théng dung dung trong
nganh co khi va cac phuong phap xir ly nhiét;

+ Giai thich duoc hé théng dung sai lap ghép theo TCVN 2244 — 2245;

+ Trinh bay duoc so do ciu tao, nguyén ly 1am viéc cua cac co cau truyén
dong co khi thong dung va hién dai;

+ Giai thich duoc cau tao, nguyén ly 1am viéc, phuong phéap do, doc, hiéu
chinh, bao quan céc loai dung cu do can thiét cua nghé;

+ M0 ta dugc qué trinh bién dang caa kim loai khi ¢ ngoai luc tac dung;

+ Biét dugc phuong phap tinh toan suc bén vat liéu, dung sai cac két cau trén
ban vé phuc tap;

+ Biét duoc phuong phép tinh toan, khai trién, xép hinh pha cat kim loai, tiét
kiém vat liéu;



+ MO hinh hoa duoc chi tiét trén phan mém CAD:;

+ Phan biét duoc hé truc toa do trén may CNC,;

+ Phan tich dugc nguyén tac 1ap trinh, quy trinh van hanh, diéu chinh khi gia
cdng trén cac may cong cu diéu khién sé (tién phay CNC);

+ Giai thich dugc ¥ nghia, trach nhiém, quyén lgi ciia nguoi lao dong dbi voi
cdng tac phong chdng tai nan lao dong, vé sinh céng nghiép, phong chéng chay né,
so ctru thuong nham tranh gay nhitng ton that cho con ngudi va cho san xuat va céc
bién phap nham giam cudng d6 lao dong, ting ning suat

- Ky nang:

+ Lwa chon duoc cac loai vat tu, thiét bi phi hop véi yéu cau ché tao;

+ Tinh toan stc bén vat liéu, dung sai cac két cau trén ban vé phuc tap;

+ Poc dugc ban v& thi cong, ban v tach, 1dp ghép va céc tai liéu lién quan:

+ Tinh toan, khai trién, xép hinh pha cat kim loai, tiét kiém vat liéu dugc mot
s6 chi tiét don gian, khong phuc tap cia nghé;

+ V& duoc ban vé chi tiét gia cong va ban vé lap;

+ Thuc hién dugc cac bién phap an toan lao dong, vé sinh cong nghiép;

+ Str dung thanh thao va bao quan céc thiét bi, dung cu cam tay cua nghé;

+ Trién khai kich thudc, phong dang chinh x4c trén thép tim va thép hinh;

+ Thao tac nan, cat, udn gap, khoan 13, tan dinh, 14p ghép tao ra cac san pham
Vvé6i yéu cau ky thuat cao ¢ dang: Ong, khung, binh, bon, bun ke - si 16, thiét bi loc
bui, cho cac cbng trinh cdng nghiép va dan dung;

+ Thuc hién duoc mot s6 cong viéc trong td hop lap ghép, dong goi, ban giao
san pham dudi su huéng dan caa can bo ki thuat;

+ Phat hién va stra chita duogc cac sai hong thdng thuong cua thiét bi, dung
cu cua nghé;

+ Lap dugc chuwong trinh gia céng, van hanh va diéu chinh duoc cac may
cong cu diéu khién so (tién phay CNC) dé gia cong cac loai chi tiét may dat yéu
cau Ky thuat, ding thoi gian da dinh, bao dam an toan tuyét dbi cho ngudi va may.

+ Ché tao duoc cac loai chi tiét co khi thong dung ng dung trong sira chira
va thay thé cuia nghé.

7.2.2. Chinh tri, dao dirc; Thé chdt va quéc phong

- Chinh tri, dao duc :

+ Néu dugc mot sb kién thirc vé Chi nghia Mac - Lé nin, Tu tuéng H6 Chi
Minh, Hién phép, Phép luat. Nam viing quyén loi va nghia vu ctia ngudi cong dan
nudc Cong hoa x& hoi chi nghia Viét Nam;

+ Trinh bay dugc nhiing ndi dung co ban vé duong 16i phét trién kinh té cua
Dang va Nha nudc;

+ K¢ lai duoc truyén thong tét dep cua giai cap cong nhan Viét Nam;

+ Trung thanh vai su nghiép xay dung va bao vé To qudc Viét Nam Xa hoi
chu nghia, thuc hién day du trach nhiém, nghia vu cia ngudi cong dan; séng va lam
viéc theo Hién phép va Phép luat;



+ Y@&u nghé, cé kién thirc cong dong va tac phong l1am viéc cia mot cong dan
séng trong x& hoi cong nghiép, cd 16i séng lanh manh phu hop vai phong tuc tap
quan va truyén théng van hoa dan toc.

+ Lubn c6 y thic hoc tap rén luyén dé nang cao trinh do, dap (ng yéu cau
cua cong viéc.

- Thé chat va quéc phong:

+ Pu suc khoé theo tiéu chuan cia Bo Y té;

+ Thuc hién duoc cac phuong phap rén luyén thé chat;

+ C8 y thuc t6 chuc ky luét va tinh than canh giéc cach mang, sin sang thuc
hién nghia vu bao vé T quéc.

7.3. Vi tri viéc lam sau khi tot nghiép:

Sau khi tét nghiép, sinh vién cé thé lam dugc:

- Truc tiép gia cdng, ché tao két cau, chi tiét bang han, cat;

- Truc tiép gia cdng, ché tao chi tiét trén cac may codng cu cta nghé va may
tién, phay CNC;

- Can bo ky thuat trong phan xuéng, nha may, cong ty c6 lién quan dén co khi;

- TO trudng san Xuat;

- Quan ddc phan xuong trong cac doanh nghiép san xuat, Iap rap, sitra chia,
kinh doanh céc san pham co khi;

- C0O kha nang tu tao viéc lam;

- Tiép tuc hoc 1én trinh d¢ cao hon.



